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Auftragsvorrichtung zum Auftragen efnes verschaumten Mediums. 
@ Die Auftragsvorrichtung waist in Ihrem Jnneren mindes- 
tens einen Zufuhrungskanal (13) fur das verschaumte 
Auftragsmedium auf. in diesem Zufuhrungskanal liegen 
AblenkkSrpertur den Schaum, bestehend aus mtt Durchtrftt- 
squerschnttten versehenen Leitwanden (16), Wabenteilen, 
labyrinthartigen TeTlen, Rippen o&dgl., deren Standrichtung 
in untenschiedlichen, aufeinanderzugerichteten Winkeln zur 
DurchfluBrichtuhg liegt Damit werden die Schaumflusse 
stfindig aufeinanderzugefuhrt, stauen sich und vertailen sich 
wieder und erneut wieder aufeinanderzugefuhrt Es erfolgt 
eine Vermenung und Vermischung, gieichzeltig eine 
Scha umstabUisierung. 



S 

D 




fnfnTT pfTTHffTmrnmnrtrTrT/nj i n m 1 i ) i riTiin rrn r rrr rrm rmrTfTmrgnf » 



L 
U 



Croydon Printing Compiny lid. 



- 1 - 



"mam**: 



9/5 



Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte 



Auftragsvorrichtung zum Auftrsgen eines verschaumten 

Mediums 



Die Erfindung betrifft eine Auftragsvorrichtung zum Auf- 
tragen eines verschaumten Mediums auf vorzugsweise Faser- 
material enthalt ende f lachi ge Waren, wie Warenbahnen ent- 
sprechend dem Gatt ungsbegrif f des Anspruches 1. 

Es sind bereits die verschiedensten Auf tragsvorrichtungen 
zum Auftragen eines verschaumten Mediums bekannt, so gibt es 
Rollrakeln, Schli tzrakeln u.dgl. 

Das Problem beim Auftragen eines verschaumten Mediums besteht 
darin, daB Schaum eine vollig andere Verbal tensweise zeigt 
wie beispielswease eine Farbflotte. Wird eine Farbflotte in 
einen Zuf uhrungskanal , beispielsweise einer Schl itzr akel ge- 
geben, so erfolgt die Verteilung der Flotte innerhalb des 
Kanales automatisch allein durch- das ZerflieBen der Farb- 
flotte im Kanal. Dabei kann die Zufuhrung der Farbflotte ein- 
seitig, beidseitig oder mittig angeordnet sein, immer wird 
sich innerhalb von Sekunden ein g] eichmaBi ger Flottenspiegel 
einstellen,. der seinerseits bei spiel swei se . abgetastet werden 
kann, urn ihn standig auf gleicher Hohe zu halten, dadurch, 
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daB die ZufluBpumpen od.dgl. beeinfluflt werden. Dadurch 
erfolgt auch ein gleichmSBiger AusfluB der Farbflotte aus 
dem Auftragsschlitz, so daB gleichmaBige Druckergebni sse 
erzielt werden konnen. Selbst wenn durch Zugabe von Binde- 
mitteln eine hohe Viskosilat als sie bei Wasser vorhanden 
ist, fur die Auftragsflotte gewahlt wird, so ward sich auch 
bei relativ hochviskosen Flotten der Flottenspiegel ein- 
stellen lessen bzw. die durch die Viskositat der Flotte 
hervorgerufenen Probleine lassen sich in den Griff bekommen. 

Der Auftrag von Schauin, beispielsweise rum Farben, Drucken, 
aber auch zum Behandeln oder Veredeln einer War.e hat sich 
als auBerordentlich vorteilhaft bewlhrt.. Durch die Ver- 
schiumung des Mediums, z.B. einer Farbflotte, laBt sich eine 
relativ geringe Fliissigkeitsmenge uber groBe Arbeitsbrei ten 
verteilen. Das sehr viel groSere Volumen einer verschaumten 
Flotte im Verhaltnis zu unverschaumten Flotte laBt viele 
Arbeitsschritte zu und Ergebnisse erzielen, die mit normalen 
Flotten nicht erzielbar sind. 

Die Schwierigkeit bei der Verwend^ung von Schaum besteht 
aber darin, -daB Schaum dort liegen bleibt, wo er hingelegt 
wird. Man hat nun hin- und herlaufende Zufuhrungseinrich- 
tungen geschaffen, um beispielsweise einen Auftragsschlitz 
einer Schlitzrakel od.dgl. gleichmaBig zu fullen. Die Zu- 
fuhrung des Schaumes uber einen verhaltnismaBig breiten. 
Auftragsschlitz oder ZufluBkanal erfolgt aber immer in 
Schaumstrangen, die aus Leitungen oder Rohren, aus Cffnungen 
oder DurchfluBquerschnitten herausquel 1 en. Diese Strange 
haben aber Grenzschichten, so daB die einzelnen zugefuhrten 
Fraktionen des Schaumes sich nicht ohne weiteres miteinander 
verbinden, um beispielsweise eine homogene Masse zu bilden. 
Dieses Problem kann so groB sein, insbesondere wenn der 
Schaum stark auf geschaurot wird und relativ feinblasig ist, 
daB die einzelnen Schaumf rakti onen auf der Ware sichtbar 
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werden. Selbst wenn durch ein Sieb oder durch eine Scha- 
blone hindurch Schaum aufgetragen ward, kann es, wenn auch 
nur in Nuancen, zu Unterschj eden im Auftrag kommen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt somit die Aufgabe zu- 
grunde, die zugefuhrfcen Schaurof rakti onen wieder zu einer 
Einheit zusammenzuf uhren , miteinander zu verbinden, um ein 
moglichst homogenes Auf tragsmedium zu erhalten, wobei 
gleichzeitig eine gl ei chmaBige Verteilung des Schauines uber 
d5e Gesamtarbeitsbreite erzieK werden soli zur Erreichung 
eines absolut gleichen Arbei tsergebni sses uber der gesamten 
Arbeitsbreite. 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruches 1 
aufgefuhrten Merkmale gelbst. 

Mit der Vorrichtung nach der Erfindung ist es nun moglich, 
den Schaum aus einzelnen Durchtrittsquer schnitten in die 
Auftragsvorrichtung einzubringen und doch im Auftragsbe- 
reich eine gleichmaBige Konsistenz des Schauines zu erzielen. 
Die Ablenkkorper oder Leitwande arbeiten als Mischer fur den 
Schaum, wobei der Vorteil noch erzielbar ist, daS innerhalb 
des Durchlaufes des Schaumes eine *Y/eiterverschaumung des- 
selben erzielt wird. 

ZweckmaBige Weiterbi ldungen des Gegenstandes nach Anspruch 1 
sind in den Unteranspruchen beschrieben, Bei Ausgestaltung 
der Vorrichtung nach Anspruch 2 wird erreicht, daB in dero 
einfachen ZufluBkanal einer Schlitzrakel eine derartige als 
Mischvorrichtung dienende L eitwandanordnung vorgesehen ist, 
die nicht nur eine gleichmaBige Verteilung uber die Gesamt- 
arbeitsbreite der Auftragsvorrichtung ermoglacht, sondern 
noch eine Vergl ei chmaBigung des Schaumes und ein weiteres 
• Aufbereiten desselben. 
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Wird die Vorrichtung bei spi el swe j se nach Anspruch 3 aus- 
gebildet, so ist im Inneren der Auftragsvorri chtung ein 
Verdrangerkorper angeordnet, beispielsweise ein rohrartiger 
Korper, der iro Abstand zur Innenroantelf 3 ache der Auftrags- 
vorrichtung liegt, so daB die beiden Wande den ZufluBkanal 
bilden. Sie balden vorzugsweise zwei 2uf 1 uBkan^ale , wenn im 
oberen Bereich der Auftragsvorrichtung der Schaum zuge- 
fuhrt wird. 

Weitere Kennzeichen und Merkmale ergeben sich aus den nach- 
folgend beschr iebenen Ausfuhrungsbeispielen. . Es zeigen: 

Fig. 1 eine Auftragsvorrichtung innerhalb eines Sieb- 

zylinders einer Siebdruckraaschine im Querschnitt, 

Fig. 2 eine Seitenansicht eines Ver drangerkorpers gemafl 
dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 1 auBerhalb des 
Gehauses der Auftragsvorrichtung gesehen, 

Fig. 3 das Ausfuhrungsbeispiel einer Schlitzrakel iro 
Querschnitt mit erf indungsgemaB ausgestaltetem 
ZufluBkanal, 

Fig. 4 und 5 zwei weitere rnogliche Ausf uhrungsbeispiele 
der Ausbildung von Leitblechen in scheniati- 
scher Seitenansi cht , 
Fig. 6 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Auftrags- 
vorrichtung im Querschnitt, 
Fig. 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Auftrags- 
vorrichtung, ebenfalls im Querschnitt. 
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Die in Fig. 1 gezeigte Auf tragsvorrichtung 1 arbeitet wie 
eine Schlit zrakel . Als Schlitzrakel versteht man eine 
Auf tragsvorrichtung, vorzugsweise mit einem allseitig 
geschlossenen Rakelgehause. Eine derartige Schlitzrakel 

.5 ist riur zur Auft ragsebene offen, und zwar im Rakelschlitz 

111. Im Inneren dieses Gehauses kann das verschaumte Medium 
unter atmosphar ischem Druck oder einem hoheren als atmo- 
sharischem Druck stehen, was durch den spaltf ormigen, 
gegen die Warehbahn bzw. die Schablone gerichteten Aus- 

10 tr ittsbereich auf die Ware gelangt. Dabei kann das gesamte 
Rakelgehause bzw. die gesamte Auf tragsvorrichtung mit Zu- 
fuhrungsrohren od.dgl. fur das Medium versehen sein. 

Der Begriff "Schlitzrakel" ist aber nicht einschrankend 
'zu verstehen. Es besteht die Moglichkeit, dffnungen an- 
15 . stelle eines Schlitzes einzusetzen. 
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Eine Auf tragsvorrichtung 1 ist bei dem dargestellten Aus- 
fuhrungsbeispiel im Inneren eines Si ebzyl i nders 2 angeord- 
net, der beliebig susgebildet sein kann, beispi elsweise nach 
der DE-PS 20 26 492. Die Auf tragsvorri chtung besteht bei dem 
dargestellten Ausf uhrungsbei spiel aus einem Rohr 10 mit Ra- 
kelfuB 11 und einem im Inneren desselben angeordneten Ver- 
drangungskorper 12, wobei Rohr 10 und Verdrangungskorper 12 
unterschiedli che Durchmesser haben, konzentrisch zueinander 
angeordnet Sind und in einem Abstand zueinander liegen, 
wobei dieser Abstand gleichzeitig den Zuf uhrungskanal 13 
bildet. Der Verdrangungskorper 12 kann auch gleichzeitig 
Zuf uhrungsrohr fur das verschaumte Medium sein, wobei der 
Schaum bei spiel swei se erzeugt werden kann mit einem Schauin- 
generator gemaB der DE-OS 25 23 062. 

Bei dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel ist das Innere 
des Verdrangungskorpers 12 gleichzeitig die Schaumzuf uhrung . 
Im oberen Bereich wird der Verdrangungskorper 12 abgedeckt- 
durch eine AbschluBplatte 14 mit Durchtrittsquerschnitten 
114, die auf der gesaraten Arbeitsbreite, vorzugsweise glei ch- 
maBig verteilt angeordnet sind. 

Oberhalb der AbschluBplatte 14 liegt im Abstand zu dieser 
eine Deckplatte 15, die eine nutartige Ausnehmung 115 auf- 
weist, die sich ebenfalls uber die Arbeitsbreite erstreckt. 
Der aus dem Innenraum 112 des Verdrangungskorpers 12 durch 
die Durchtrittsquerschnitte 114 ausstrbmende Schaum wird 
somit in diesem Bereich fraktioniert und gerat in die nutar- 
tige Ausnehmung 115 der Deckplatte 15 und wird bereits in 
diesem Bereich vereint. Durch die Zwischenraume oder Schlitze 
214 wird der Schaum in die ZufluBkanale 13 gezwangt. Diese 
Schlitze 214 sind relativ schroal und doch breit gehalten 
und dienen bereits zur Brei tenvertei lung des Schaumes. Die 
nutartige Ausnehmung 15 ist somit zunachst Stauraum und 
gleichzeitig Abgaberaum in den Schlitz oder die Schlitze 214 
zur Breitenvertei lung. 
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AnschlieBend gelangt der Schaum jeweils rechts oder links 
in den Zuf uhrungskanal 13. 

ErfindungsgemaB liegen in diesen Zuf uhrungskanalen 13 Ab- 
lenkkorper fur den Schaum, bestehend aus mit Durchtritts- 
5 querschnitten versehenen Leitwanden 16. Diese leitwande 16 
haben eine Hohe , die dem Durchf luBquerschnit t entspricht und 
sind derart ausgebildet, daB ihre St andricht ung in unter 
schiedliohen, auf einanderzugerichtet en Winkeln zur Durch- 
fluBrichtung liegt. GemaB den Aus f uhrungsbeispielen der 
Fig. 1 und 2 bilden die Leitwande ein Gitterwerk, be- 

1D stehend aus sich kreuzenden, jeweils auf Lucke gestellten 
Leitwandabschnitten 16 und 116. Die Lucken sind in Fig. 2 
jeweils mit 16' und 116 1 bezeichnet. Die das Gitterwerk 
bildenden Leitwandabschni tte- sind in Reihen angeordnet und 
in den Reihen liegen sie Huchtend zueinander, wobei sie ein 

15 Spiel mit nach* links laufenden Abschnitten und ein Spiel mit 
nach rechts laufenden Abschnitten bilden. Dies ist deutlich 
in Fig. 2 ersichtlich. Der somit in P f eilrichtung A ein- 
stromende Schaum, der bereits in den Schlitzen 214 ver- 
teilt wurde, staut sich zunachstfc in den oberen Kana3ab- 

20 schnitten, bevor er zu den Ablenkkorpern gelangt. Hier wird 
der Schaum abwechselnd nach rechts und links geleitet und 
die einzelnen Schaumstrome werden durch das Aufeinander- 
zufuhren miteinander vermengt , wieder geteilt, wieder aufein 
ander zugefuhrt usw. , bis der Schaum den Bereich der Ablenk- 

25 korper und Leitwandabschni tte verlaBt und in einen Stau- 
raum 13 1 gelangt, der den Durchf 1 uflquerschnitt en 110 des 
Rohres 10 vorgelagert ist. Unterhalb dieser Durchf 1 uBquer- 
schnitte, die Bohrungen od.dgl. sein kpnnen ggf. auch ein 
Schlitz, liegt wiederum ein Aufnahmeraum 111 mit einem 

30 Verdrangungsstab 17, der sich ebenfalls axial uber die ge- ' 
samte Arbei tsbreite der Vorrichtung erstreckt. Er ist dem 
Auftragsschlitz 212 des RakelfuBes 11 vorgelagert. 
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Der Schautn gelangt dann auf die in der angegebeneri Pfeil- 
richtung laufende Ware 4, die auf einem Drucktuch 5 liegen 
kann oberhalb eines Gegendruckkorpers 6. 

In Fig. 3 ist ein Ausf uhrungsbeispi el gezeigt einer ein- 
fachen Schlitzrakelausfuhrung. Die Auftragsvorrichtung 1 
besteht hier wiederum aus einem Rohr 10 . rait RakelfuB 11, 
der genauso ausgebildet sein kann wie bei dem Ausfuhrungs- 
beiapiel der Fig. 1. Gleiche Bezugszeichen deuten auf die 
gleichen Teile. Im Inneren dieser Auftragsvorrichtung wird 
der Zufuhrungskanal 13 durch zwei Wande 113 gebildet, die 
sich nach oben in einer gleichraaBig sich f ortsetzenden nach 
auBen gerichteten Rundung erstrecken. Zuf uhrungsrohre 18 
leiten den Schaum in die obere tulpenartige Offnung 313 und 
weisen wiederum Durchtrittsquerschnitte 114 auf. Dieser 
obere Raura, der durch die tulpenartige D'ffnung 313 ent- 
steht, kann durch eine Membran 19 abgedeckt sein, wobei 
oberhalb dieser Membrane ein Druckpolster , und zwar ein 
regelbars Druckpolster, angeordnet sein kann. Dieses Druck- 
polster legt sich auf den zulaufenden Schaum, so daB dieser 
mit gleichmafligem Druck durch den Zufuhrungskanal 13 ge- 
fuhrt wird. Ira Zufuhrungskanal 13 liegen wieder Ablenk- 
korper, und zwar wieder Leitwande, deren Standrichtung in 
unterschiedlichen, auf einanderzugeri chteten Winkeln zur 
DurchfluBrichtung liegt. Diese teitwande bilden wieder ein 
Gitterwerk, bestehend aus sich kreuzenden, jeweils auf Lucke 
gestellten Leitwandabschnitten. Diese konnen genauso ausge- 
bildet sein, wie es in Fig. 2 fur das Ausf uhrungsbeispi el 
der Fig. 1 gezeigt ist oder wie sie andere Figuren zeigen. 

In Fig. A ist ein Ausf uhrungsbei spi el der Anordnung von Leit 
v?andabschnitten 16, 116 gezeigt. Diese bilden ein Waben- 
muster und stehen jeweils auf Lucke zueinander. Sie konnen 
rhombenartige Zwi schenraume zwischen sich lassen. 
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In Fig. 5 ist ein Ausfuhrungsbeispiel gezeigt, bei dem die 
beiden Spiele von Leitwanden, die sich nach rechts und 
links neigen, jeweils aus unt erschi edl ich langen Leitwanden 
besteh.en, und zwar jeweils 3ange und kurze Leitwande im Wech 
sel zueinander angeordnet sind. 

Die Variationsmoglichkeit der Anordnung von Leitwanden ist 
vielfach. Sehr vorteilhaft ist aber die Ausfuhrung gemaB 
Fig. 2. ' Immer slnd die Kanale aber vollstandig bzw. fast vollstandig 
ausgefullt" mit den Leitwanden 16. 

In Fig. 6 ist ein Ausfuhrungsbeispiel gezeigt, bei dem das 
innere Rohr nicht. als Verdrangungskorper ausgebildet ist, 
sondern eine beliebige Formgestaltung haben kann, wobei Ver- 
drangungskorper 12 auf die AuBenwande des Innenrohres 212 
aufgesetzt sind. Das Innenrohr 212 hat Schaumzuf uhrungsrohre 
18, wobei das Innenrohr 212 im oberen Bereich ebenfalls ab- 
gedeckt ist durch eine Abschl uBplatte 14 und einer im Ab- 
stand zu dieser angeordneten Deckplatte 15, wobei beide 
Platten wieder Schlitze 214 bilden. Das Innenrohr 212 bil- 
det Auflageschultern 312, genauso wie der Verdrangungs- 
korper 12 der Fig. 1 # 

Den Durchtrittsquerschnitten 114 zugeordnet ist jeweils 
eine Rohrmundung der Zuf uhrungsrohre 18. 

Auf den Verdr angungskorpern 12 dieses Ausf uhrungsbeispiel es 
sind nun wiederum in den Kanalen 13 die Ablenkkorper oder 
Leitwande 16 aufgesetzt. Sie konnen aus dem Material heraus- 
gearbeitet sein. Die ganze Vorrichtung kann aber auch aus 
Blech bestehen und die Leitwande konnen auf geschwei Bt oder 
aufgeklebt sein. 
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Beim AusfQhrungsbeispiel der Fig. 7, das im wesentlachen 
dem der Fig. 1 gleicht, werden zur Bildung der Ablenk- 
k5r per Kunststoffmatten auf die AuBenmantelf llche des Ver- 
drangungskorpers 12 aufgesetzt. Diese Kunststoffmatten 
haben angespritzte oder aufgeklebte Leitwande 16 bzw. 116. 
Diese konnen mit der Matte 216 eine Einheit bilden. 

Somit ist die Moglichkeit gegeben, daB 6ss Gitterwerk der 
Leitwandabschnitte aus in Reihen angeordneten Leitwandab- 
schnitteri bestehen und in Reihen fluchtend zueinanderlie- 
genden Leitwandabschnitten, wobei sie ein. Spiel nach rechts 
laufender Abschnitte und ein Spiel nach links laufender Ab- 
schnitte bilden. Diese Leitwandabschnitte konnen im Winkel 
von 30° bis 60" zur Durchf luBr ichtung angeordnet sein. Am 
vorteilhaftesten sand Leitwandabschnitte, die im Winkel von 
45c 2ur DurchfiuBr ichtung angeordnet sind. Dabei stehen dann 
die Leitwandabschnitte eines Spieles im rechten Winkel zu 
den Leitwandabschnitten des zweiten Spieles. 

Ferner besteht die Moglichkeit, daB die innerhalb eines 
Spieles nach einer Seite gerichteten Leitwandabschnitte 
oroBer ausgebildet sind als ihre Durchf luBquerschmtte , 
wobei die parallellaufenden Leitwandabschnitte jeweils ver- 
setzt zueinanderliegen. Ferner besteht die Moglichkeit, daB 
jeweils zwei Leitwandabschnitte in ihrem Durchf luflquer- 
schnitt einen Leitwandabschnitt . des im WinkeUzu ihnen 
stehenden Leitwandabschni ttes des zweiten Spieles aufneh- 
men , der somit groBer ausgebildet ist. Bei Fig. 5 wird je- 
weils ein Leitwandabschnitt sogar von drea querslehenden 

Leitwandabschnitten auf genommen. 

Bei der Auftragsvorrichtung ist es wesentlich, daB der 
Oder die ZufluBksnale 13 in ihrem DurchfluBquerschnitt vollstandxg oder 
fast vollstandig von den Leitwinden 16 ausgefullt sind und die Hone der 
Leitwande 16 dem DurchfluBquerschnitt entspricht. 
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Die einzelaen Leitwandabschnitte kbnnen ver2ahnt zuein- 
anderstehen, d.h. ieilweise sich uberlappend liegen. Es 
ist eine groBe Anzahl von Variationen denkbar und moglich. 
Diese Leitwandabschnitte konnen auch als auf geschweiQte 
Rippen, aufgeklebte Rippen, als Wabenteile, labyrintharti g 
u.dgl'.. ausgebildet sein, sie konnen aus Kunststoff , 
Aluminium, Blech bestehen. Die Leitwandabschnitte konnen 
auf geschweiBt , aufgeklebt, angeformt, angesetzt, angegossen 
werden. Wichtig ist bei 'einer labyrintfiartigen Ausbildung, 
daO die verschi edenen, sich durch das Labyrinth bi ldenden 
Strome immer wieder auf einanderzugef uhrt werden, so daB. 
hier ein Stau entsteht, sich eine Verteilung wieder ergibt 
und wieder auf einanderzugef uhrt werden in gleichmaBigen, 
ggf. auch ungl e i chmaB5 gen Rhythmen. Der Schaum soil somit 
durchmengt werden, die Grenzschichten zwischen den einzel- 
nen Schaumst rangen sollen immer wreder aufgelost werden 
und sich neu bildende Grenzschichten wieder zerstort wer- 
den. 

Die Vorrichtung dient im wesentlichen zum Farben bzw. Be- 
drucken oder auch zum Bemustern von Ware, beispielsweise 
auch durch Auftragen von Schaum, der lediglich aus Wasser 
und Tensiden besteht, urn beispielsweise in einer nassen, be- 
druckten, ggf- unigefarbten Ware Farbverdrangungen oder Ent- 
farburigen vorzunehmen. Mit dem Schaum kann die Warenbahn be- 
handelt werden, beschichtet od.dgl. Im wesentlichen ist an 
eine Arbeitsweise gedacht ahnlich eines Siebdruckes, gleich- 
gultig nun, ob das Sieb oder die Schablone als Siebzy li nder , 
als Siebband, als ebene Schablone od.dgl. ausgebildet ist. 
Als Substrat kommen insbespndere Warenbahnen mit faseriger 
Struktur in Betracht, wie Textilien aller Art, darunter 
auch Teppiche, Florware, Samte, ferner Vliese, aber auch 
Filze. Auch Non-woven oder Papier kann mit der Auftrags- 
vorrichtung .bedruckt, gefarbt, behandelt werden, ggf. auch 
beschichtet- 
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Der Auftrag auf feste Waren, wie z.B. Glas, Kunststoff 
oder Keramik, ist m5glich. 

Die offenbarten Merkmale, einzeln und in Kombination, 
werden, soweit sie gegenuber dera Stand der Technik neu 
sind, als er f indungswesentlich angesehen. 
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Patentanspruche 



1. Auftragsvorrichtung zum Auftragen- eines verschaumten Me- 
diums; auf flachige Waren, wie V/arenbahnen mit mindestens 
einem ZufluBkanal (13) fur die Zufuhrung des verschaumten 
Mediums zur Auf tragsebene , dad u.r ch gekenn- 
zeichnet , dsB innerhalb des Zuf luBkanales (13) 
Ablenkkorper fur den Schaum vorgesehen sind, bestehend aus 
mit Durchtri tt squerschnitten versehenen Leitwanden (16) 
od.dgl., deren Standrichtung in unterschiedlichen, aufein^ 
anderzu gierichteten Winkeln zur Durchf luBrichtung liegt. 

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB der ZufluBkanal (13) ein Zuf luSschli tz einer Schlitz- 
rakel ist. 

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB im Inneren der Auftragsvorrichtung ein Verdran- 
gungskorper (12) angeordnet ist, der mit einer vorzugs- 
weise AuBenwand der Auftragsvorrichtung (1) zusammen min- 
destens einen ZufluBkanal (13) bildet, dessen Austritts- 
ende oberhalb des Bereiches des Auftragsquerschnitt es bzw. 
Auf tragsschlitzes (211) mundet. 

4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Auftragsvorrichtung (1) und der Verdrangungs- 
korper (12) aus zwei kon^entrisch gelagerten Rohren (10, 

. 12) od.dgl. besteheh, die im Abstand zueinander angeordnet 
sind, wobei der Abstand die Zufuhrungskanale (13) bildet. 
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Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nach- 
folgenden Anspruche, d8durch gekennzeichnet, daB im 
Inneren der Auftragsvorrichtung (1) Wande (113) einen 
vorzugsweise vertikal stehenden, durchgehenden Zufuhrungs- 
kanal (13) bilden, in dem die Ablenkkorper bzw. Leitwande 
(16) angeordnet sind. 

6. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nach- 
folgenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Leit- 
wande (16) ein Gitterwerk bilden, bestehend aus sich 
kreuzenden, jeweils auf Lucke gestellten Leitwandab- 
schnitten. 

7. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nach- 
folgenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ab- 
lenkkorper als schaumverteilende Erhohungen auf geschweiBt , 
aufgeklebt, angeformt oder angesetzt bzw. angegossen sind. 

8. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nach- 
folgenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein runder, 
rohrartiger Verdrangungskorper im Inneren der Auftrags- 
vorrichtung auBen mit Ablenkkorpern als Mischer ver- 

sehen ist. 

9. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nach- 
falgenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Ver- 
drangungskorper (12) im Inneren die Schaumzufuhrung tragt 
und mit einer Durchtrittsquerschnitte (114) aufweisenden 
AbschluSplatte (14) versehen ist, uber der im Abstand eine 
Deckplatte liegt, so daB sich nach rechts und links 
Breitenverteilungsschlitze (214) bilden. 

10. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
daB der oder die ZufluBkanale (13) in ihrem Durchf luBquer- 
schnitt vollstandig oder fast vollstandig von den Leit- 
wanden (16) ausgefullt sind und die Hohe der Leitwande (16) 
dem DurChf luBquerschnitt entspricht. 
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